Herstellerbezogene
Produktqualifikation

HPQ nach DBS 918 005 [EXC3DB]

Technische Lieferbedingungen fiir die Ausfithrung von Eisenbahnbriicken und sonstigen Ingenieurbauwerken, gemaf} dem Geltungsbereich der
Ril 804.

Die Montagefirma: Zqoreh Montaza d.o.0.,

(ohne eigene Infrastruktur) - 2 . s
Roberta Frangesa Mihanovi¢a 9, 10 000 Zagreb Kroatien
ist qualifiziertim Rahmen: « einer projektbezogenen Einzelmontage (Baustelle)
« einer projektbezogenen Einzelfertigung (werksvertrag)

i.A. eines qualifizierten Hersteller nach DBS 918005 nachfolgende Stahltragwerke und Bauteile,
in Einzelfertigung, herzustellen:

1.1 Stahliiberbauten einschl. Hilfsbriicken

(Baustellenfertigung und Werksfertigung), SchweiBtechnische Fertigung , mechanisches Verbinden sowie deren Korrosionsschutz.

1.2 Bauteile fiir Stahl-Beton- X 1.3 Verbundbriicken mit einbetonierten
Verbundbriicken Stahltragern
12.1 Briickenlager einschlie3lich X] 122 Sonderbriickenlager

Festhaltekonstruktion
2.3 Fahrbahniiberbriickungskonstruktionen nach Rii 804.5202

2.7.1 Standardisierte und komplexe Auflagerkonstruktionen von Hilfsbriicken und Eisen-
bahnbriicken gemir Ril 804.4110, Abschnitt 4, Absatz (4)

2.7.3 Aussteifungen X 2.8 Steuerstabkonstruktionen
geman Ril 804.4110, Abschnitt 4, Absatz (5)

2.12 Tragkonstruktionen von Schiebebiihnen, Drehscheiben und aufgestanderte Gleisan-
lagen und maschinentechnischen Anlagen unter Einwirkungen aus Zugverkehr

Einschran- |Z 1 Qualifikation zur Ausfiihrung von SchweilR- | Korrosionsschutzleistungen im Rahmen der Instandhaltung, Instandsetzung bzw.
kungen: * bei Montagearbeiten. Vertrags- | Gewahrleistungsanspriiche sind zu beachten!
$.0. 2.1+2.2 Gilt nicht als Fertigungsqualifizierung bzw. Fertigungszulassung im Sinne des benannten Regelwerkes!

XX XX X X X

I:I keine weiteren Eintragungen

Verwendetes Herstellerzeichen: 00146_DB-HPQ918005_ZagrebMont-G03-2022

Dieses Bescheinigung bestatigt, dass die Anforderungen des DBS 918 005 fiir o.g. Stahltragwerke und
Bauteile im Rahmen der Herstellerbezogene Produktqualifikation (Dokumenten- und Betriebspriifung)
geprift wurden.

Gultigkeit: Wiederholungsqualifikation befristet bis 07.03.2022
Beginn: 18.11.2018

Giiligkeitsdauer:  Die giiltige Zertifizierung nach DIN EN 1090-1 WPK (Konformitét der werkseigenen Produktionskontrolle), Schweilzertifikat in
s.o. Einschrankung!  Ubereinstimmung mit DIN EN 1090-1 Tabelle B.1 zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2 (EXC 3 bzw.
EXC4) ist Voraussetzung fiir die Giiltigkeit dieser Qualifizierung nach DBS 918005 EXC3DB. Diese Qualifizierung gilt so lange,
wie sich die Bestimmungen des oben genannten DBS 918005, in Verbindung mit der DIN EN 1090, den Herstellungsbedingun-

gen und [ oder der werkseigene Produktionskontrolle nicht wesentlich verdndert haben (s. Seite 2 Allgemeine Bestimmungen).

Allgemeine Bestimmungen zur Beachtung: s. Riickseite dieser Urkunde
Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

.7/ i 4 :/ 7
Berlin, xx.03.2019 i.V.____‘/_.__EMLZV_.@;___K:}\’___ iWv._ /g_/_: ________
v Miller igttamder



DB

1. Ein Ausscheiden der in dieser Bescheinigung fiir die Wahrnehmung der Aufgaben zur Umsetzung der Anforderungen der HPQ benannten
Person(en) sowie Anderung wesentlicher Grundlagen zur Erlangung der HPQ sind der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur,
Qualitatssicherung rechtzeitig anzuzeigen. Die Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung kann erforderlichenfalls
eine erneute Prifung im SchweiRbetrieb veranlassen.

2. Treten Zweifel an der Eignung des Herstellers auf und | oder die Qualititsanforderungen an das/die Produkte sind nicht anforderungsge-
recht, behalt sich die Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualititssicherung jederzeit unangemeldete kostenpflichtige Betriebs-
prifungen vor.

3. Diese Bescheinigung kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgenommen, erganzt und | oder eingeschrankt wer-
den, wenn sich die Voraussetzungen unter denen sie erteilt wurde gedndert haben oder wenn die Bestimmungen dieser Bescheinigung
nicht eingehalten werden. Durch den Hersteller sind, im Falle der Riicknahme der HPQ alle 6ffentlich wirksam ausgestellten Bescheini-
gungen der HPQ sowie deren Hinweise auf ihren Besitz, sofort zu entfernen. B

4. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Giiltigkeit der HPQ bzw. vor dem Termin zur Uberpriifung der Anforderungen hat der Hersteller,
bei Verlangen auf Verlangerung dieser HPQ, mit der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitiatssicherung die entsprechende
Termine und Modalitdten einer Verlangerung abzustimmen.

5. Die Giiltigkeit der Zertifizierung (DIN EN 1090-1 -Werkseigene Produktionskontrolle und SchweiRen- EXC 3 bzw. EXC4) ist nach der Rezertifizierung,
bei maRgeblichen Anderungen in den Zertifikaten (z.B. vSAP, 0.4.) etc. durch den Inhaber der Qualifizierung nach DBS 918005 EXC3DB
der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung rechtzeitig anzuzeigen. Gleiches gilt bei Anderung der verantwortli-
chen Personen zur Umsetzung der Anforderungen der HPQ.

6. Audit zur Uberpriifung der Anforderungen: ~ 07.03.2020 beachten Informationsblatt HPQ 918005 Punkt 11 !

Die Uberpriifung der Anforderungen wird durchgefiihrt wenn sich z.B. die Anforderungen geandert haben bzw. die Bearbeitung der Er-
gebnisse aus der Betriebspriifung verzégern. Wenn keine Anderungen vorliegen, eine laufende Fertigungsiiberwachung erfolgte kann die
Uberpriifungen der Anforderung auf Antrag des Herstellers ausgesetzt werden. Der vereinbarte Termin zur Uberpriifung der Anforderun-
gen bzw. der Verzicht auf eine Uberpriifung aus begriindetem Anlass hebt die Giiltigkeit der HPQ nach DBS 918005 EXC3DB nicht auf
bzw. schrankt diese ein. Falls sich im Ergebnis der Uberprifung die Giiltigkeit andert wird dies, durch die Deutsche Bahn AG, Beschaffung
Infrastruktur, Qualitatssicherung, im Internet dargestellt.

Allgemeine Bestimmungen:

Bemerkungen:

1D.urch den Hersteller, zur HPQ, vorgestellten Prozesse:

Eigene Prozesse: Prozesse in Untervergabe:

L] Planung | Bemessung, Konstruktion L] Planung [ Bemessung, Konstruktion
X Anarbeitung (Sagen, Frasen, Bohren, etc.) ] Anarbeitung (Sagen, Frisen, Bohren, etc.)
X SchweiRen ] Schweillen

X Warmebehandlung | Flammrichten ] Warmebehandlung | Flammrichten
X Zerstorungsfreie Priifung (ZfP) X Zerstorungsfreie Prifung (ZfP)

X Verbindungsmittel ] Verbindungsmittel

] Korrosionsschutz X Korrosionsschutz

X Montage L] Montage

Bemerkung: keine Bemerkung: keine

2.
Verantwortliche Person zur Umsetzung der Anforderungen der HPQ:
Herr Ivica Kacan, geb. 15.09.1964

3.

Vertretung der Verantwortliche Person zur Umsetzung der Anforderungen der HPQ:

Herr Zoran Benic, geb. 09.12.1972 Herr Denis Barkovic, geb. 23.08.1989
Herr Domagoj Bozic, geb. 17.07.1988 Herr Jeronim Parat, geb. 11.12.1970

Zur Unterstlitzung der vSAP sind eingesetzt:

Herr Jozo Vrhovac, geb. 21.02.1962 Herr Zoran Lovrenovic, geb. 07.03.1962
Herr Dragan Susnja, geb. 02.12.1969 Herr Sekulic Velibor, geb. 09.10.1978
Herr Drazen Kovacevic, geb. 08.10.1974 Herr Nebojsa Jelovcic, geb.16.08.1960
Herr Stanislav Hrgic, geb. 04.01.1967 Herr Armando Grubesa, geb. 19.03.1989

Herr Ivan Bukovic, geb. 03.10.1986 Herr Dario Taragdzic, geb. 10.03.1976



